Goldstiick

Bei Korth geht es weiter, und zum Neustart
der Produktion kam ein altbekanntes Modell
in die Redaktion des Deutschen Waffen-Jour-
nals; der Sportrevolver im Kaliber .357 Mag-
num mit 6 Zoll Laufldnge.

r ist seit beinahe 30 Jahren

auf dem Markt und mittler-
weile so0 etwas wie der Klassi-
ker unter den Korth-Waffen: der
Sportrevolver im Kaliber 357
Magnum. In seiner Ur-Form seit
1871 auf dem Markt hat er die di-
verse Krisen und wirtschaft-
lichen Probleme im Hause
Korth gut iiberstanden und fin-
det sich auch heute wieder im
Lieferprogramm der Korth Ger-
many, optisch und technisch
unverindert.

Technik
Und das ist auch gut so, denn
die Technik des Korth-Revol-

vers ist auBergewidhnlich, und
gwar auBergewohnlich gut. Ein-
zig der rechts neben dem Hahn
platzierte  Trommelentriege-
lungshebel fand und findet nicht
nur ungeteilte Zustimmung, Er
gibt, nach vome gedriickt, die
Trommel frel, die doppelt ver-
riegelt ist. Vorne durch die als
Verriegelungswelle ausgebilde-
te Ejektorstange, deren kegel-
formiger Kopf durch ein im
Ejektorgehiuse sitzendes Ge-
genlager arretiert wird. Hinten
durch die starke Verriegelungs-
welle, die in den Stofboden ein-
greift. Die Trommel lisst sich
ohne Werkzeug, zwecks Reini-

Ein Klassiker: Sportrevolver von Korth.



gung oder Austausch gegen eine
Wechseltrommel, aus dem Rah-
men nehmen. Die Schlagfeder
des Abzuges ist als Schrauben-
feder und sitzt in
einer Federfithrungshiilse. Das
Double-Action-Schloss st als
Sicherheitsschloss mit Riick-
springhahn ausgebildet und ver-
fiigt fiber zwei Finessen. Die DA-
Charakteristik lisst sich durch
Austausch von Druckpunkirid-
«chen varileren, die SA-Abzug-
kraft an einer seitlichen Schrau-
be einstellen. Zudem ist an der
Waffe ein einstellbarer Trigger-
stop angebracht.
Fertigungstechnik
AuBergewdhnlich ist aber
nicht nur die Technik, auch die
Fertignngstechnik ist zumin-
dest alles andere als gewohn-
lich. Korth verwendet zur Her-
stellung des Revolvers Stihle
mit einer Zugfestigkeit von 148
kg/mm’. Rahmen, Abdeckplatte
und auch der Trommelkran
werden aus gesenkgeschmiede-
ten Rohlingen gefertigt. Die
Oberfliichen der Groteile sind
auf 60 Rockwell in ei-
ner Tiefe von his zu 0,25 Milli-
meter. Der Lauf aus Chrom-Mo-
lvbdin-Stahl ist im Rondknet-
verfahren gehiimmert und auf
Zug in die Laufhiilse eingeklebt.
Die Mehrheit der Waffenteile
wird nach dem Frisen iber-
schliffen und anschlieBend von
Hand poliert, mit Polierleinen
und nicht wie anderswo mit der
Schwabbelscheibe,  weshalb
die Kanten auch erhalten blei-
ben. An den Kanten von Hahn
und Abzug zeigt sich ein Fein-
strichschliff, die Miindung ist
gekrént und poliert. Der Lauf
zeigt sich splegelblank, die
Kammemn der Trommel sind
gehont und poliert. Bearbei-
tungsspuren suchte man bisher
vergebens, Die Schlossteile
sind von Hand eingepasst und

sorgsam justiert.

nn
Interessiert hat uns natiirlich,
ob mit der im Juni wieder aufge-
nommenen Fertigung efwas
von der bisher im Hause Korth
iiblichen Qualitiit verloren ge-
gangen ist. Diese Frage kann

der rechten Waffenseite nennt
als Beschussjahr 1998, die Waf-
fe wurde also noch vor dem
Konkurs der Korth Vertriebsge-

und fast komplette Waffen aus
der EKonkursmasse ibernom-
men und wird diese noch auf-
brauchen. Das vorliegende
Stiick mit der Seriennummer
38917 wurde nach der Montage
1968 beschossen und erst jetzt
briiniert und justiert. Er priisen-
tiert sich, wie Korth-Revolver
bisher immer waren, erstklas-
sig verarbeitet, mit engsten To-
leranzen, perfektem  Timing
und hervorragendem Schloss-
gang. Die Brilnierung ist tief-
schwarz und makellos. Uber-

sind auch die schiinen
Griffschalen, auch wenn sie
sich nicht wie der Rest der Waf-
fe makellos prisentierten. Die
Fischhaut zeigte im Randbe-
reich an einer Stelle kleine
Schwiichen.

In der Praxis

Auf dem SchieRstand zeigte
sich der Sportrevolver, wie eh
und je, von seiner besten Seite.
Derhﬂmﬂsigmufbau,sunsthei
Revolvern fiir den jagdlichen
oder polizeilichen Gebrauch
eher kritisiert, beim Scheiben-
schieBenister genaurichtig. Das
hinterschnittene Targetkorn, 3
Millimeter breit und verstiftet,
ergibt zusammen mit dem Sport-
Kimmenblatt ein kontrastrei-
ches Bild. Die Funktion des Re-
volvers war tadellos, die wegen
der sehr engen Toleranzen gele-
gentlich befiirehteten Probleme,
etwa am Ausstofier, blieben aus,
Der Riickstof war selbst bei
starken Laborierungen gutzu be-
herschen, auch wenn die Grifl-
schalen etwas voller hiitten sein
diirfen. Die Prilzision war bei un-
seren Versuchen, wie sie bei
war erstklassig,

Preis

«Es war schon immer etwas
tenerer...”, man kennt den
Spruch, aber zwischenzeitlich
hat man ein Niveau erreicht, der
€5 eher unwahrscheinlich er-
scheinen lisst, dass Korth-Re-
volver zu dem benutzt werden,
wozu sie eigentlich
sind, zum Schiefen. Mit T460.-
DM steht der Sporirevalver, in
der hier gezeigten Version, in
der Preisliste, da verwundert es
nicht, wenn Vertriebschefin
Musik annimmt, man werde in
Zukunft iibe gravierte
und verzierte Modelle verkau-
fen. M.Sch
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Bel Korth geht es weiter, und zum Neustart der Produktion kam ein dtbekanntes Modell in die Redaktion des Deutschen
Waffen-Journals, der Sportrevolver im Kaiber .357 Magnum mit 6 Zoll Lauflange.

Er ist seit beinahe 30 Jahren auf dem Markt und mittlerwelle so etwas wie der Klassiker unter den Korth-Waffen; der
Sportrevolver im Kaiber .357 Magnum. In seiner Ur-Form seit 1971 auf dem Markt hat er die diverse Krisen und
wirtschaftlichen Probleme im Hause Korth gut berstanden und findet sich auch heute wieder im Lieferprogramm der Korth
Germany, optisch und technisch unverandert.

Technik

Und dasist auch gut so, denn die Technik des Korth-Revolvers ist auRergewdhnlich, und zwar auf¥ergewohnlich gut. Einzig
der rechts neben dem Hahn platzierte Trommel entriegelungshebel fand und findet nicht nur ungeteilte Zustimmung. Er gibt,
nach vorne gedriickt, die Tromme frei, die doppelt verriegelt ist. Vorne durch die als Verriegelungswelle ausgebildete
Ejektorstange, deren kegelférmiger Kopf durch ein im Ejektorgehduse sitzendes Gegenlager arretiert wird. Hinten durch die
starke Verriegelungswelle, die in den Stof3boden eingreift. Die Trommel 18sst sich ohne Werkzeug, zwecks Reinigung oder
Austausch gegen eine Wechseltrommel, aus dem Rahmen nehmen. Die Schlagfeder des Abzuges ist al's Schraubenfeder
ausgebildet und sitzt in einer Federfiihrungshiilse. Das Double-Action?Schloss ist a's Sicherheitsschloss mit Riickspringhahn
ausgebildet und verfigt Uber zwel Finessen. Die DA-Charakteristik Iasst sich durch Austausch von Druckpunktradchen
variieren, die SA-Abzugkraft an einer seitlichen Schraube einstellen. Zudem ist an der Waffe ein einstellbarer Triggerstop
angebracht.

Fertigungstechnik

Aulergewohnlich ist aber nicht nur die Technik, auch die Fertigungstechnik ist zumindest alles andere als gewohnlich. Korth
verwendet zur Herstellung des Revolvers Stéhle mit einer Zugfestigkeit von 148 kg/mm2. Rahmen, Abdeckplatte und auch der
Trommelkran werden aus gesenkgeschmiedeten Rohlingen gefertigt. Die Oberfléchen der Grofdelle sind auf 60 Rockwell
gehéartet, in einer Tiefe von bis zu 0,25 Millimeter. Der Lauf aus Chrom-Molybdan-Stahl ist im Rundknetverfahren gehdmmert
und auf Zug in die Laufhiilse eingeklebt. Die Mehrheit der Waffenteile wird nach dem Frésen Uberschliffen und anschlief3end
von Hand poliert, mit Polierleinen und nicht wie anderswo mit der Schwabbel scheibe, weshalb die Kanten auch erhalten
bleitben. An den Kanten von Hahn und Abzug zeigt sich ein Feinstrichschliff, die Mindung ist gekrént und poliert. Der Lauf
zeigt sich spiegelblank, die Kammern der Trommel sind gehont und poliert. Bearbeitungsspuren suchte man bisher vergebens.
Die Schlossteile sind von Hand eingepasst und sorgsam justiert.

Neubeginn

Interessiert hat uns natrlich, ob mit der im Juni wieder aufgenommenen Fertigung etwas von der bisher im Hause Korth
ublichen Qualitét verloren gegangen ist. Diese Frage kann der uns hier vorliegende Sportrevolver alerdings nur zum Tell
beantworten. Der Stempel an der rechten Waffenseite nennt al's Beschusgjahr 1998, die Waffe wurde also noch vor dem
Konkurs der Korth Vertriebsgesellschaft gefertigt. Tatsachlich hat Korth Germany Waffenteile und fast komplette Waffen aus
der Konkursmasse tibernommen und wird diese noch aufbrauchen. Das vorliegende Stiick mit der Seriennummer 38917 wurde
nach der Montage 1998 beschossen und erst jetzt briniert und justiert. Er présentiert sich, wie Korth-Revolver bisher immer
waren, erstklassig verarbeitet, mit engsten Toleranzen, perfektem Timing und hervorragendem Schlossgang. Die Brinierung

ist tiefschwarz und makellos. Uberzeugend sind auch die schénen Griffschalen, auch wenn sie sich nicht wie der Rest der
Waffe makellos prasentierten. Die Fischhaut zeigte im Randbereich an einer Stelle kleine Schwéchen.

In der Praxis

Auf dem Schief3stand zeigte sich der Sportrevolver, wie eh und je, von seiner besten Seite. Der hohe Visieraufbau, sonst bei
Revolvern fir den jagdlichen oder polizeilichen Gebrauch eher kritisiert, beim Scheibenschief3en ist er genau richtig. Das
hinterschnittene Targetkorn, 3 Millimeter breit und verdtiftet, ergibt zusammen mit dem Sport-Kimmenblait ein

kontrastreiches Bild. Die Funktion des Revolvers war tadellos, die wegen der sehr engen Toleranzen gelegentlich befirchteten
Probleme, etwa am Ausstof3er, blieben aus. Der Riickstol3 war selbst bel starken Laborierungen gut zu beherschen, auch wenn
die Griffschalen etwas voller hétten sein dirfen. Die Prézision war bei unseren Versuchen, wie sie bel Korth-Revolvern bisher
immer war ergklassig.

Preis

"Eswar schon immer etwas teuerer...", man kennt den Spruch, aber zwischenzeitlich hat man ein Niveau erreicht, der es eher
unwahrscheinlich erscheinen |asst, dass Korth-Revolver zu dem benutzt werden, wozu sie eigentlich gemacht sind, zum
Schief¥en. Mit 7460,- DM steht der Sportrevolver, in der hier gezeigten Version, in der Preidiste, da verwundert es nicht, wenn
Vertriebschefin Musik annimmt, man werde in Zukunft Gberwiegend gravierte und verzierte Modelle verkaufen.



